EX-SCHUTZ UND ANLAGENSICHERHEIT ACHEMA

Fit fiir den Ex-Bereich

Modernes Kompressorenkonzept halt rauesten

Bedingungen stand
Joachim Karthe, J6rg Kolodziejczyk

Mit der Weiterentwicklung und Automatisierung von Indus- r
trieanlagen stellen sich auch neue Anforderungen an die Sicher-
heitstechnik. Die komfortable Bedienung und Fahrweise von in-

dustriellen Anlagen oder Anlagenteilen in nicht-explosionsgefahrdeten Be-
reichen setzt MaBstébe auch fiir Anlagen im explosionsgefahrdeten Bereich.
Viele Funktionen, die im sicheren Bereich mdglich sind, werden damit kiinftig
auf den explosionsgefahrdeten Bereich iibertragen. Ein bereits abgeschlossenes
Projekt ist die Entwicklung eines ex-geschiitzten Kompressors.

Der Bedarf an Anlagen zur Erzeugung von
Druckluft in der chemischen und petroche-
mischen Industrie und im Offshore-Bereich
ist grofs. Sollen diese Systeme kiinftig auch
im Ex-Bereich eingesetzt werden, so ist es
verpflichtend, das Konformitatsbewer-
tungsverfahren nach der Richtlinie

Die ex-geschiitzten Kompressoren sind mit Liefermengen von 1,1 bis 57,2
m3/min erhéltlich
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94/9/EG anzuwenden und die giiltigen
Normen und Vorschriften fiir den Explosi-
onsschutz (elektrisch und nicht-elektrisch)
einzuhalten.

Die Erfahrungen im Maschinen- und Anla-
genbau der Firma apikal sowie die Experti-
se von Bartec im Bereich Explosionsschutz
_ bildeten die ideale Grund-
lage fiir eine Kooperation
der beiden Unternehmen,
| um einen qualitativ hoch-
wertigen Kompressor fiir
den Einsatz im explosions-
: gefdhrdeten Bereich zu ent-
* | wickeln, der den aktuellen
| Richtlinien entspricht und
| fiir vielfiltigste und raues-
| te Anwendungen geeignet
| ist.

| Losungsansatz war der
| Umbau eines Standard-
gerdts fiir industrielle An-
| wendungen unter Beach-
| tung des von Bartec Benke
entworfenen  Explosions-
| schutzkonzepts. Bei diesen
| Anlagen werden elektri-
sche und nicht-elektrische
Bauteile miteinander kom-
biniert. Hauptbestandteil
des Kompressors ist ein
durch einen explosions-
geschiitzten Elektromotor
angetriebener Schrauben-
kompressorblock mit Hilfs-
aggregaten fiir Schmierung
und Kiihlung. Die Steue-
rung und Betriebsfithrung
des Kompressors erfolgt
iiber eine eigene Steuerung,
die in einem Gehéuse mit
der Ziindschutzart druck-

feste Kapselung Exd untergebracht wurde.
Alle weiteren elektrischen Komponenten,
wie Befehls- und Meldegerdte und Senso-
ren, wurden entsprechend den neuesten
Anforderungen fiir den Explosionsschutz
ausgewdhlt und installiert. Fiir die nicht-
elektrischen Gerdte wurden separate Ziind-
quellenanalysen mit resultierenden Maf3-
nahmen erstellt, wodurch der sichere Be-
trieb im explosionsgefdhrdeten Bereich ge-
wihrleistet werden kann.

Seewasserfest verkleidet

In der Vergangenheit hatten die Standard-
anlagen, gerade unter den rauen Bedin-
gungen im Offshore-Bereich, eine geringe
Lebensdauer. Aufgrund einer seewasser-
festen Verkleidung aus Edelstahl ist es
moglich, die Lebenszeit der Kompresso-
ren mehr als zu verdoppeln und wesent-
lich platzsparender zu installieren, als mit
den bisherigen Containerlgsungen.

Die Kompressoren kénnen direkt auf der
Plattform installiert und den rauen See-
bedingungen ausgesetzt werden. Seit 2006
sind bereits derartige Kompressoren auf
Bohrinseln im Einsatz. Erst mit dieser Ver-
kleidung lohnten sich auch Entwicklun-
gen hinsichtlich des Explosionsschutzes,
da sich die Standzeit der Kompressoren
erheblich verldngerte.

Eine innovative Zu- und Abluftversor-
gung sorgt dafiir, dass auch der stirkste
Regen auf See nicht in das Innere des
Kompressors gelangt. Die Kompressoren
sind mit Nennleistungen von 11 bis
315kW und Liefermengen von 1,1 bis
57,2m3/min erhiltlich. Sie arbeiten im
Druckbereich von 7,5 bis 15 bar (ii). Bisher
wurden ausschliefSlich Kompressoren fiir
die Zone 2, Explosionsgruppe IIA und
Temperaturklasse T3 gefertigt. Aktuell
wird an einer Losung fiir den Einsatz der
Kompressoren in der Zone 1 mit Baumus-
terpriifung gearbeitet.

Die Hauptanwendungsbereiche der Kom-
pressoren sind die Druckluftversorgung
in der Petrochemie, an Stellen, wo kein si-
cherer Betriebsraum zur Verfligung steht,
die Druckluftversorgung auf Bohrinseln
im Allgemeinen, die Druckluftversorgung
von Bohranlagen im Kalibergbau sowie
die Stickstofferzeugung auf Bohrinseln
(Druckluft als Quelle). Hier werden die
Aggregate unter anderem auch fiir Inerti-
sierungsmafinahmen von Tankern und
Pipelines sowie fiir die Spiilung von auto-
matisch wirkenden Dichtungssystemen
(Gleitringdichtungen) eingesetzt.
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